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Az Agrifac mindenki
szamara megkozelithetéve
teszi a fenntarthaté mezéga-
zdasagot

A mez6gazdasdagi szektornak tobb kihivas-

sal kell szembenéznie, mint valaha is kellett,
legyen sz0 politikai, kornyezeti vagy gazdasagi
behatasokrol. Az ENSZ adatai alapjan tobb,
mint 600 millié ember alultaplalt vilagszerte
€s a népesség-szaporodas tovabbra is gyors
utemben halad. Az el6ttink allé kihivas, hogy
ételhez juttassuk ezeket az embereket, annak
ellenére, hogy az elérheté mezdgazdasagi
terlletek nagysaga jelentésen korlatozott. Az
Agrifac hisz abban a hosszutavd megoldas-
ban, hogy a meglévd foldtertleteinken hasznal-
junk fenntarthatobb és céliranyosan fejlesztett
technoldgiakat, amelyek segitségével ma-
gasabb terméshozamot érhetiink el. Roviden
osszefoglalva, hasznaljunk olyan megoldaso-
kat, amelyek biztositjak a novények szamara

a megfelel§ védelmet, de mindezt a lehetd
legfenntarthatobb modszerekkel.

Az Agrifac mar sok évvel ezel&tt belépett ebbe
a kihivasba és tovabbra is szerepet fogunk
vallalni. Az a kdldetésunk, hogy innovativ és
fenntarthatd megoldasokat nyujtsunk a ga-
zdalkodok szamara és lehetévé tegyik, hogy

a lehet6 legbiztonsagosabb és taplalo ételeket
tudjanak eléallitani, ezzel parhuzamosan pedig
csokkentjlk az okologiai labnyomot.

Ezen kifejlesztett ezkozeink egyike a sorper-
metezés. Ebben az 0sszefoglaldban adunk
tajékoztatast a legfrissebb fejlesztéseinkrdl a
sorpermetezést illetéen.

Roeland Coopman
cco
Agrifac Machinery B.V.
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Csatlakozzon hozzank

Hasznaljuk ki a sorpermetezés elOnyeit a magasabb termésatlag
elérése erdekeben.

Az élelmiszer-eléallitas hamarosan még nagyobb kihivast fog majd jelenteni, de egy okos megkozelitéssel nem
marad indok, hogy miért ne tudjunk elegendd, taplalé és biztonsagos ételt eléallitani mindenki szamara. Az Agrifac
nem akar mast, csak a legjobbat a gazdak és a novények szamara. Ez pedig annyit jelent, hogy novelni akarjuk az
elérhet6 termésatlagokat, mindamellett, hogy csokkentjiik a felhasznalt vegyszerek mennyiségét.

A savos permetezés lehetévé teszi szamunkra, hogy hasznaljuk a rendelkezésre all6 eréforrasokat és még hatékonyab-
ban termesszlink kapds ndvényeket. Azaltal, hogy a rendelkezésre allo eréforrasokat csak a sor vagy a sorkdz permete-
zésére forditjuk, jelentds nagysagu megtakaritast érhetiink el. Nem utolsé sorban megvédijik a novénylinket a felesleges
stressz hatastdl és optimalizalni tudjuk a termésatlagot is.

A sikeres sorpermetezéshez elengedhetetlen, hogy a fuvokakat precizen és stabilan a névény sorok felett tudjuk tartani.
Az Agrifac onjaré permetezégépek a maguk stabilitdsaval a megfelel6 eszkozok erre a célra.
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Mi is az a savos
permetezes?

A savos permetezés egy permetezési technologia a

kapas novények szamara. A sorok/savok permetezésével
magas megtakaritasok érhetdek el relativ egyszerden.

Sor permetezést alkalmazhatunk abban az esetben, mikor
anovény meg nincsen teljes levélzetben vagy maskent
megkozelitve, a talaj még nincsen teljesen befedve a
noveényzet altal.

Ezekben a novény fejlettségi dllapotokban lehetéséglink
van alkalmazni a sorpermetezést, amelyet alapvet&en két
mUveletre kulonithetink el.

In these crop stages it is possible to apply band spraying,
band spraying can be divided into 2 applications:
1. Savos permetezés a novény felett.
Gombaold kezelés, gyomirtas vagy rovarold kezelés,
csak ugy mint levél tetvek ellen a burgonyaban.
2. Savos permetezés a sorkozben.
Gyomirtd szeres kezelgs.

Kapas novények

Kapas novények, amelyek termesztése nagyobb
sortavolsaggal torténik. Legelterjedtebb sortavolsagok:

75cm
50cm
45cm

Burgonya és kukorica termesztése 75 cm-es
sortavolsaggal.

Tobb zoldségféle termesztése torténik 50 cm-es
sortavolsag alkalmazasaval, csak ugy, mint sok hivelyes
novény, mint a szoja, lencse stb.

Savos permetezés, miért inkabb a permetezdvel a
sorkozmdvel§ eszkozok helyett?

Kapacitas

A sorkozmUveld munkaszélessége tobbnyire korlatozva
van a vetdgép szélességének fliggvényében. Jellemz&en
ez 3m-es szélességtsl bm-es munkaszélességig terjedhet.
Az optimalis munkasebesség pedig 2 és 10 km/h

kozeé tehetd. Ezeket szembe allitva egy permetezbvel,

a kapacitas egy permetez§ esetében sokkal nagyobb,

ami lehetdveé teszi, hogy a lehetd legnagyobb teruletet
permetezhessuk le a legoptimalisabb kordlmények mellett.

Idozités

A sorkozmUvelés optimalis id6szaka a napos idgjaras,
amikor a talaj nedvességtartalma alacsony. Ezek mellett
a korulmények mellett érhetjuk el a legoptimalisabb
eredményt a sorkozmuvelés soran és a kikapalt
gyomnovények is a lehetd leggyorsabban kezdenek
kiszaradni. Ezzel szemben az optimalis kordlmények
egy permetezéshez, a mérsékelt id6jaras és a nedves
talajallapot a talaj herbicidek megfelelé mdkodéséhez.
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Opciok konfiguralasa

A kivant nyomtavszélesség és igy a kerekek kozott elhelyezkedd sorok szama meghatarozza hogy paros vagy paratlan
szamu sorok lesznek a gép nyomvonalan belll. Ezen informacidk alapjan egy valasztas keriilhet szoba az aldbbiak
kozil, a kozépsé fuvokaval ellatott, vagy a kozépsé fuvokaval nem rendelkezé szoro keret.

Kozepso fuvokaval nem rendelkez6 szord keret

Nozzle distance: 25 cm

380 mm " 380 mm
‘

Kozepso fuvokaval szerelt szoro keret

A/B/AB
A =50cm, B =50cm, A+B = 25 cm nozzle distance

Valaszthato opcios lehetdségek

Alap felszereltségként az Agrifac kbzépsd fuvokaval nem rendelkezé szord keretekkel széllitja a gépeket.
A valasztas a kdzépsd fuvokaval szerelt vagy a kozépsé fuvokaval nem rendelkezd szord keret kozott az alabbi

paraméterektdl fligg:

1. Desired track width (and therefore amount of rows under the machine)

2. Band spraying at 50 cm, 75 cm or both

3. Ability to shift path 12,5 cm left or right from the centre of the track

Alabb a lehetséges esetek és muikodtetési modok:

Kozépsd fuvokaval nem rendelkez6
sz0ro kerettel tortén6 50 cm és 75
CM sSavos permetezes:

1. A nyomvonalhoz viszonyitott 12,5 cm-es eltoldsra
szlkség van annak érdekében, hogy a fuvokak a
sorok felett helyezkedjenek el. Ehhez elegendé hellyel
kell rendelkezntlink a keréknyomnal, ezért két sorral
kevesebbet tudunk vetni, hogy maradjon hely a
keréknek az 50 cm-es savos permetezes esetében.

2. A 300 cm-es nyomtavolsag szikséges.

Kozépso fuvokaval rendelkezd szor6
kerettel tortén6 savos permetezés
50 cm-es és 75 cm-es sortav
esetében:

A 225 cm és 300 cm-es nyomtav sziikséges.

300icm

225;cm
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Szoftveres konfiguracio

Az EcoTronicPlus rendszer el6ére programozott fuvoka konfiguraciokkal dolgozik. Minden egyes konfiguraciohoz adott
fuvokak tartoznak, amelyek akkor valnak aktivva, amikor a hozzajuk tartozo konfiguracio kivalasztasra kertl. Maximum
4 féle konfiguracié érheté el, ami azt jelenti, hogy A, B, C és D jelzés( fuvoka kor épithetd ki.

Aldbb taldlhato példa mutatja, amikor a szor6 kereten az A-kor mdkaodik, ebben az esetben az 6sszes olyan fuvoka,
amely erre a korre van programozva, egy idében mkodik. Az EcoTronicPlus monitor segitségével konnyen tudunk
valtani az egyes fuvokakorok kozott.

Fuvoka valasztas

A hasznalni kivant fuvoka tipusa fiigg a hasznos permetezési szélességtél. A novények késdbbi fejlédési stadiumaban
javasolt lehet egy nagyobb szdérasi szoggel rendelkezé fuvokatipusra valtas.

A hasznos permetezési szélesség attekintése:

80 60 40° 20
30 cm
50cm 34,6 cm 21,8cm 10,6 cm
80 60 40° 20
50 cm

A legtobb savos permetezési mUivelet soran a 40°-o0s szoérasi szoggel rendelkezd fuvoka hasznalata megfeleld. A
gyakorlat azt mutatja, hogy a GPS vezérelt automata kormanyzasi rendszer optimalis beallitdsa és a megfelel6 haladasi
sebesség megvalasztasa rendkivil fontos.

Fuvoka tipusok

Az gy nevezett EVEN permetezd fuvokatipus kifejezetten
a savos permetezésre lett kifejlesztve, igy ezek hasznalata
javasolt. Az EVEN tipusu fuvokakat ugy tervezték, hogy
azok a teljes munkaszélességben egyenletesen oszlassak
el a folyadékot, mig a hagyomanyos lapos sugaru fuvokak
ugy vannak kialakitva, hogy a megfeleld széraskép akkor
alakul ki, ha sorban mellette elhelyezett fuvokakkal megvan
az atfedés, amit igy dupla rafedésnek is neveziink.

A leggyakrabban hasznalt fuvokatipusok a savos
permetezéshez:
« Teejet TP E
+ Wilger ER & DX
Lechler E




Kijuttatasi arany es
megtakaritasok

i A dozist I/ha mértékegységben meghatarozva a savos
permetezéshez kell beallitani, mennyisége fligg a fuvoka

' hasznos munkaszélességétdl és a sortavolsagtol. A fuvokakra

! vetitett hasznos munkaszélesség fligg a szoro keret

. magassagatol és a fuvokak szordsi szogétdl. A sortavolsagunk

i . a kultura dltal meghatarozott mértékd, jellemzéen 50 cm vagy

T : 75 cm. Az alabb talalhato képlet a beallitandd mennyiség

O ® °9'% @ @ : . -~ meghatdrozasara szolgal a savos permetezés esetében.
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. Ill ,. - ) - munkaszélesseg fuvokankeént
¥ | Savos permetezés kijuttatasi mennyisége = *teljes feliiletre
sortdvolsdig Juttatott mennyiség
Example:
Row spacing 75¢cm
Effective working width per nozzle 21,8cm
Broadacre dosage 100 1/ha
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3 @ ,ﬂ o ) u:u.a?ii uh 29 1/ha = (21,8 cm) /(75 cm) * 100 I/ha
o

21,8 ecm
291 |ha = *100 llha
75 em

21,8/75*100 = 29 I/ha

Dosage

29 L/ha
Példa:
Sortavolsag 75¢cm
Hasznos munkaszélesség fuvokanként 21,8 cm
Teljes fellletre juttatott mennyiség 100 I/ha
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